
 
 

QÜESTIONARI DE FILTRACIÓ 
 

Empresa:  Telèfon:   

Adreça:  Fax:   

Ciutat:  País:  e-mail:   

Fabricant de:     

Ofertes enviar en  exemplars, al Sr.  Càrrec:   

Data:   Signatura: 
 

 

ORIGEN DE LA CONSULTA: 

¿Quin ha estat l’origen d’aquesta consulta?:   

 Un representant de KENFILT   El “FILTRATION NEWS” 

 Una fira de Mostres   Un altre client 

 Altres   
 

 

01.- TIPUS DE MECANITZAT COMENTARIS DEL CLIENT 

 Brunyit   Tornejat 

 

 Rectificació de perfils   Fresatge 

 Rectificació de ranures   Laminat en fred 

 Rectificació en general   Laminat en calent 

 Forat profund   Altres   
  

 

02.- TREBALLS REALITZATS 
 

 Desbast   Superacabat 
 

 Acabat   Altres   
  

 

03.- TIPUS DE MÀQUINES 
 

Marca:   Tipus:   
 

Quantitat de màquines:   
  

 

04.- MÈTODE ACTUAL DE FILTRACIÓ 

Sistema o equip utilitzat:   

Sistema de manutenció:   

¿Desitgen conservar una part de la instal·lació? En cas afirmatiu, quin?   

   
  

¿Què és el que NO els satisfà d’aquest mètode?  Despeses massa elevades de mà d’obra 
 Resultats dolents    Altres:   



 

05.- PROBLEMA A RESOLDRE 

 Millora de l’estat de la superfície mecanitzada. 
 Poder mantenir millor el camp de tolerància de les peces mecanitzades. 
 Millora del rendiment de les eines de treball. 
 Evacuació racional dels contaminants. 
 Allargar la “vida” del líquid refrigerant. 
 Allargar la “vida” de moles, eines, carregadors, útils, accessoris, etc. de les màquines. 
 Eliminació de les espumes superficials. 
 Eliminació dels olis superficials. 
 Salubritat i higiene (problemes de dermatosi i altres) 
 Altres   

 

 

06.- LÍQUID A FILTRAR 

Marca:   Tipus:   

 Oli sencer  Emulsió 
 

 Solució sintètica  Solució semisintètica 

 Viscositat  cSt  ºC  

 

Temperatura actual del  
 líquid  ºC 

Cabal per màquina:   l/min.  Percentatge de mescla  %  

Cabal de reserva:   l/min.  Densitat  Kg/l.  

CABAL TOTAL:   l/min.  
Volum actual en  

 servei per màquina:   l. 
 

 

07.- CONTAMINANTS A RETENIR 

Tipus:  Acer  A. Trempat  A. Cementat  Fundició  Metall dur 
  Alumini  Coure  Llautó  Altres   

Característiques del material mecanitzat:   

Partícules a filtrar:  % ferritges llargues:  ample  llarg  gruix en mm.  

  % ferritges curtes:  ample  llarg  gruix en mm.  

  % partícules polièdriques:   de  m a  m  

  % Partícules formades per fines fibres metàl·liques (floten)  

  % Altres:   

Quantitat total de material extret per màquina:  Kg. en  hores  dia  

Moles de:  Corindon  Carborundum  Diamant  Borazon  
 Gra   Lligant   

 

 

08.- DADES SOBRE LES CONDICIONS DE TREBALL 

Altura sobre el nivell del mar  m.s.n.m.  

Duració de la jornada de treball:  hores  dies/setmana  

Freqüència desitjada de la neteja del filtre:   

Qualitat nominal de filtració desitjada:  m – Codi ISO 4406   

Qualitat de la superfície mecanitzada: Ra  / Rz   /   
 

 

09.- ESPAI DISPONIBLE 

Llarg L:  cm. Ample A:  cm. Alt H:  cm. 

Alçada de sortida del líquid brut de la màquina cap al filtre h:  cm. 



 

10.- GRAU D’AUTOMATITZACIÓ DESITJAT 

  MANUAL   SEMIAUTOMATITZAT   AUTOMATITZAT 
 

 

11.- RETORN DEL LÍQUID NET A LA MÀQUINA 

BOMBA: A subministrar per KENFILT  SI  NO 
CANONADA DE CONNEXIÓ: A subministrar per KENFILT  SI  NO 

Distància fins a la màquina:  m.   Pressió desitjada en la màquina  bar 
 

 

12.- ARMARIS ELÈCTRICS I PNEUMÀTICS 

Per la bomba de distribució  SI  NO 
Especificacions particulars pels armaris elèctrics i pneumàtics 

   

   

Tensió servei  V.  Hz. Tensió comandament  V.  

Tensió maniobra  V.  Hz. Tensió senyalització  V.  

Pressió de xarxa aire comprimit  bar   
     

 

13.- EQUIP DE REFREDAMENT / ESCALFAMENT 

S’HA DE REFREDAR EL LÍQUID  SI  NO  
Temperatura ambient  ºC max.  

Temperatura desitjada  ºC   ºC 

 Amb compressor frigorífic  Condensat per aire  Condensat per aigua 

 Amb intercanviador de calor:  Líquid-Aire  Líquid-Aigua 
Cabal aigua de refrigeració disponible:  l/min a  bar mínim  ºC/màx.   ºC 

Potència de refredament estimada:  Kcal/h Potència instal·lada en la màquina:  kW 

S’HA D’ESCALFAR EL LÍQUID  SI  NO Temperatura desitjada  ºC    ºC 

 Amb intercanviador de calor Cabal disponible aigua sobreescalfada  l/min. a  bar 

 Amb resistències elèctriques  
Potència d’escalfament estimada:  Kcal/h.  

 * Per poder calcular la potència de refredament o escalfament necessària, indicar la 
temperatura del líquid al posar en marxa la màquina, i en les hores següents fins  
que la temperatura s’estabilitzi.  

Temperatures: 1a.  ºC ; 2a.  ºC ;  3a.   ºC ;  4a.   ºC  

 5a.  ºC ; 6a.  ºC ;  7a.   ºC ;  8a.   ºC  
 

 

14.- NOTES I COMENTARIS 

 

Observacions:   a) Croquis en el dors per instal·lació centralitzada. 
 b) Prendre si és possible una mostra del líquid contaminat a la sortida de la màquina. 
 c) Per instal·lació centralitzada, omplir un qüestionari per cada tipus de màquina. 
 



 

CROQUIS PER A LA INSTAL·LACIÓ D’EQUIP DE FILTRACIÓ 
 
Indicar:  - Posició de les màquines. 
  - Espai disponible per l’equip de filtració. 
 

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

 
 Tel:  34 933 954 002 
Molí s/n – N9 Fax: 34 933 950 329 
08107 – Martorelles E-mail: central@kenfilt.net 
Barcelona – Catalunya Web: www.kenfilt.net 
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