
EDITORIAL
Després d'un paréntesi, tornem a

editar el FILTRATION NEWS.

El nostre sector va acusar d'una
manera molt forta la depressió
dels anys 92-94. Varen desaparéixer
va ris dels nostres com petidors,
altres firmes es van malvendre!

QUt És líoER?

de la competéncia li copien o
fan imitacions del seu
prod ucte.

competéncia alguns empleats
o col.laboradors deslleials, que
marxen de l'empresa amb
documentació técnica i comer-
cial. Fent un ús fraudulent de
la confianEa que sel's h¡ va
d iposita r.

millora el seu producte, amb
un Departament de R+D.

obtingut la certificació ISO

9001 ¡ prepara la certificació
d'un sistema medioambiental,
segons la norma UNE-EN-ISO
1400 1:11996 Reglament
1836:93 (EMAS)

Nosaltres som líO¡RSII

Tot el personal de NOVOTECNfC
aporta cada dia el seu esforq per
fer possible aquest lideratge.
G rácies.

E ls nostres clients ens reconeixen
aquest esforg iens donen la seva
conf ia nEa. G rácies.

Els saludo molt cordialment,

Jaume Lleal - President Executiu

COM FILTRAR UN OLI DE TALL
CORRECTAMENT

COM ES POT DETERMINAR EL SISTEMA DE FILTRACIÓ
MÉS IDONI?
El primer que s'ha de fer és determinar els parámetres que s'indiquen en el
qüestionari de filtració de la següent página.
A partir de les dades técniques recollides en l'esmentat qüestionari NOVOTECNIC
determina el sistema de filtració més adecuat oer resoldre el problema. Donada
la possibilitat de que en un mateix sistema db filtració, es iombinin diferents
tipus de mecanitzat o material, son possiblgs diferents combinacions, peró ja es
pot determinal de forma rápida, quin tipus d'instal.lació s'ha d'adquirir.

.t

FILTRACIO D'OLI DE TALL EN LA MECANITZACIO DE
FUNDICIÓ, METALL DUR, CERAMICA, SAFIR, ALUMINI,
MAGNESI I SIMILARS.
QUAN ES MECANITZEN AQUEST TIPUS DE MATERIALS, FILTRAR TOLI DE TALL,

a) Al mecanitzar aquests materials es produeix una pols formada de fines
partícules, que es mantenen en suspensió coloidal dins de l'oli de tall.

b) Per poder retenir aquesta pols, és necessari filtrar l'oli amb un grau nominal
de filtració molt baix, de l'ordre de les 5pm.

AMts FILTRES SENSE FILTRE-AJUDA O SENSE MATERIAL FILTRANT CONSUMIBLE
NO ES EL MES CONVENIENT DEGUT A QUE:

c) No és pos lements filtrants autonetejables, tal os,
bugies, b etc., ja que la pasta que forma la da
amb l'oli, sible el rentat d'aquests elements es.

Düsseldorf. 27,6, - 1,7,

I ENGII{YERIA

'CNrc 
DE FILTRACIÓ
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COM S'HA DE FILTRAR UN OLI
DE TALL EN EL MECANITZAT DE
Fa.,NDtctó METALL DarR,,

cenAwtcA, SAFIR, ALLnMINI,
MAGNESI, I SIMILARES?

SEMPRE S'HA DE FILTRAR AMB
FILTRES A PRECAPA

Per les següents raons:
a) És l'únic sistema que permet

assegurar d'una forma segura
i económ ica, l'elim inació de
totes les finíssimes partícules
contaminants, les quals:
r Degraden I'oli
r Alteren la q ua litat de les

peces meca n itzades.
r Desgasten prematurament

la máq u ina (g u ies, ju ntes,

ta nq ues, etc.)
I Obturen els porus de tall de

les m o les ¡ Ef ecte es pec i a l-

ment greu quan es treballa
amb moles de diamant, o
CBN !.

b) Els f ¡ltres a precapa són, els

únics en que es poden obtenir
de forma igualment racional ¡

económica, superfícies f¡l-
trants suficientment grans per
assegurar la correcte qualitat
nominal de f¡ltració.

c) Els filtres a precapa, si s'han
dissenyat tenint en compte
totes les dades indicades en el

qüestionari, permeten mante-
nir l'oli sempre net itranspa-
rent, durant un període il.limi-
tat de temps.

NOVOTECNIC té clients que meca-
nitzen fundició imetall dur; amb
oli de tall com líquid refrigerant,
els quals NO HAN CANVIAT L'PLI

PRECAPA NOVOTECNIC EN ELS

DADES TECNIQI'ES DE BASE NECESARIES PER DETERMINAR

LES CARACTERÍSTIQUES DE L'EQUIP DE FILTRACIÓ

d) No és aconsellable utilitzar
els filtres a banda de paper
a pressió, depressió pneu-
mática o depressió h¡dráu-
lica, (els quals també es tro-
ben dins del catáleg de fabri-
cats de NOVOTECNIC per
altres aplicacions) degut a que
si es vol aconseg u ir g ra us de
f ¡ltració nom ina I del ord re de
10 pm cal utilitzar bandes f¡l-
trants de 110 a 140 gr.lm2, la

viscositat de I'oli combinada
amb la finesa de les partícules,

dona origen a un llot, que
obtura rápidament les bandes
f ¡ltra nts. Aixó es trad ueix en

un consum exagerat de paper
f i ltra nt.

INSTAL,LACIONS DE FILTRACIÓ
D'OLI DE TALL EN LA MECANIT-
ZACTÓ D'ACER.

Quan es mecanitza acer és possi-

ble f¡ltrar amb diferents sistemes
de filtració, depenent de:
r Les operacions que es realitzin

(desbast, aca bat, su peraca bat)
r El tipus de mecanitzat

I Les eines que s'utilitzen
I La q u a I itat su perf icia I desitjada
I Eltipus de llots que es produeixen

QUAN ES POT UTILITZAR FIL-
TRES sErusE MITJA FILTRANT?
Aixo és possible només quan:
r Es produeixen virutes d'acer

que formen un ll¡t filtrant molt
porós, q ue permet reten in les

pa rtícu les

r No h¡ ha operacions d'acabat o

superacabat, amb controls de
qualitat molt estrictres.

En aquests casos es poden utilitzar
filtres autonetejables de tambol
de bugies o de banda f¡ltrant
sense fi, a pressió o bé a depressió
pneumática o depressió hidráulica.

I De totes maneres la utilització
d'aquest tipus de f iltres autone-
tejables, tenen el inconvenient
de que dins Ce I'oli es van acu-

mulant partrcuies fines en sus-

pensió< 20 -,-, que poden arn-
bar a Ceg'aca' i'oli de tall i fer
n ecess e'' a3 ^ , a.- io periódicament.

úlrrMs 18 ANYS.
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E5 POT UTILITZAR
FILTRES A BANDA
FILTRANT CONSU-
MIBLE EN LA FIL-
TRActó DE L'aLI DE
TALL?

Aixo és possible, sem-
pre i quan NO es pro-
dueixin durant el
mecanitzat de llots
fins d'acer, que ten-
deixen a obturar la
banda filtrant, ja que
aixo pot donar lloc a

u n exagerat consu m
de banda filtrant,
que fa totalment
antieconómica la
seva utilització.

PER QUE ÉS MILLOR LA T'TILIT-
ZACIÓ DELS FILTRES A PRECA-
PA ENLLOC DELS FILTRES A
BANDA DE PAPER O BANDA
sErusE FI ?

En el gráfic n"1, es pot veure
qu¡na és la diferéncia en el funcio-
nament d'un filtre a buit h¡dráulic

amb banda de paper de 90 g rlm2,
i un filtre a precapa.

Es pot observar que la qualitat de
f ¡ltrac¡ó del f iltre a banda és varia-
ble, i passa d'un ISO 4406 codi 22,
quan s'incia el cicle de filtració
quan el paper filtrant esta recent
entrat a la cámara de filtració, fins
un codi 17 quan el paper ja esta
cobert de llots, peró cada vegada

q ue ava nqa el pa per f ¡ltra nt la
q ua litat de f iltració dava lla f ins u n

cod i 22 q ue és u na ba ixa q ua litat
de f ¡ltració (Veu re Filtration
News n"2)

En canvi la qualitat de filtració del
filtre a precapa s'inicia amb una
qualitat ISO 4406 codi 18 quasi la
mateixa que la millor que s'acon-
segueix amb el f iltre a banda i va
augmentant la qualitat fins esta-
b¡l¡tzar-se en un codi 16, durant
tot el cicle de filtració, que pot
arribar a ser de varis dies de durada.

PER QUÉ ÉS MTLLOR UTILITZAR
FTLTRES A PRECAPA QUE CEN-
TRIFUGADORES?
En el gráf ic n"2 és possible veure
la diferéncia entre un sistema de

f¡ltració amb Centrifugadora i un
F i ltre a Preca pa .

E n e I g ráf ic esta re p rese ntat, e I

contingut de sólids dins de 100 ml
d'oli, després de tres mesos de
f u nciona ment d'a m bdós tipus de
filtració amb el mateix oli i tipus
de meca n itzat.
Es constata q ue existeix u na enor-
me acumulació de llots fins a l'oli
depu rat m itja nga nt centrlf ugado-
ra. Aq uests llots f ins són els que
f ina lment deg raden l'oli.

En I'oli filtrat amb f¡ltres a preca-
pa NOVOTECN IC, I'oli es manté
net a m b u na q ua ntitat ínf ima de
llots en suspensió. Amb el qual, tal
com ja s'ha ind icat " la vida " de
I'oli és ¡1.l¡m itada.
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coNcr-usló
PER LA FILTRncIÓ DE HoLI DE
TALL, EL uÉs coNVENTENT És
UTILITZAR FILTRES A PRECAPA.

Encara que en alguns casos és pos-
sible filtrar l'oli de tall amb siste-
mes de f ¡ltració d iferents a ls

F¡ltres a Precapa, I'experiéncia
indica que SEMPRE ÉS MTLLOR I

MÉS RENDIBLE FILTRAR AMB
FILTRES A PRECAPA.

Amb f¡ltres a precapa NOVOTEC-
N lC s'obté facil ment l'extraordina-
ria q ua litat de f ¡ltració tSO 440G
cod i 19116, a ixó ind ica u n contin-
gut de partícules en suspensió
inferior als 50 mgrll.
Ut¡litzant altres f¡ltre-ajuda, el
grau de f¡ltració I50-4406 codi
16113, en aquest cas el contingut
de sólids es de 1 5 mg r./1. a prox.

CANVIS PERIÓOICS DE UOLI
H¡ ha clients de NOVOTECNIC
que fa ja 23 anys que no han
canviat I'oli de les seves cen-
tra ls de f iltració.

H¡ ha clients de NOVOTECNIC
que han redult el consum de
moles fins a un 30%, el qual

compensa llargament I'amor-
tització de la central de f iltra-
ció i el cost d'adquisició del
f ¡ltre-ajuda.

MENOR DESGAST DE LES
BOMBES D'ALTA PRESSIÓ

Quan es treballa amb broques
canó o quan es treballa amb
moles de Borazón a velocitats
de 100 a 180 m/seg en que és

necessari bombes d'impulsió
de I'oli de tall que treballa a

2A-120 ba r., les q ua ls tenen
una vida ¡l.l¡mitada si I'oli esta
correctament f¡ltrat amb els
n ostres f ¡ ltres a p reca pa .

MENYS CONSUM D'EINES
Aixo és especialment especta-
cular quan es tracta de bro-
ques canó, escariadors tipus
Ma pa l, bru nyidores, etc., en
que s'ha arribat a incrementar
"la vida" de les eines de 5 ¡

f ins a 1 0 vegades més, en
a lg u ns meca n itzats.

DISM¡NUIR I INCLÚS ELIMI.
NAR EL CONSUM DE DETER.
GENTS DE RENTAT.
Degut a l'extraordinária nete-
ja que es pot obtenir amb els
f ¡ltres a precapa, l'oli ref ri-
gerant neteja la peqa meca-

nitzada, amb el que es poden
eliminar algunes operacions
de rentat, amb el conseqüent
estalvi de máquines de rentat i

consum de detergents.
Per altre banda al arribar les
peEes netes a les rentadores
finals, previes al muntatge, es
redueix el consum de deter-
gent.

D'EXPLOTACIÓ
Grácies a l'esmentat anterior-
ment i a que els sistemes de
f¡ltració a precapa de NOVO-
TECNIC poden evacuar els
llots amb només 10-309/o
d'oli, els costos de fabricació
es veuen sensiblement
red u its.

En el Gráfic ho3, es pot veure
la diferéncia dels costos d'ex-
plotació d'un sistema de f¡l-
tració a precapa i un sistema
de filtració sense consum de
f ¡ltre-ajuda. Com es pot
veure, el cost del consum de
f¡ltre-ajuda es veu amplia-
ment compensat per la dismi-
n ució del conting ut d'oli en
e ls I lots res id u a ls.

GRAF MPARATIU COSTOS EXPL IO ANUAL
AUNAF

E COST FILTRE-AJUDA=I -EURO/Ko @ cosT oLt=l,2 -EURO/Kg E COST EVACUACIO ITRACTAMENT LLOTS=O,3 -EIJRO/KO GRAFIC 3
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100 150 200 250 300 350
COST EVACUACIO I CONSUMS (MILERS D'EUROS)

PROTEGIR TAMBIENT

Degut a:
Baix Nivell Contaminant dels
Llots Evacuats.
El sistema d'assecat de llots que
s'incorporen en els f iltres a preca-
pa NOVOTECNIC, permeten reduir
de forma im porta nt les despeses
d'evacuació dels llots.

Poss¡b¡litat d'utilitzar Filtre-
Ajuda "Verd".
E n a lg u ns casos es possib le uti I itza r
f iltre-ajuda de cel.lu losa proce-
dent del nucli de les panotxes de
blat de moro, que és un residu
d'una planta de creixement anual,
que per tant no requereix la tala
d'arbres ni procesos químics de
blanquejat.

"F Reducció del Volum a Evacuar
dels Banys de Detergents
Ja que s'embruten menys els banys
de rentat aquests tenen una
"vida" molt més llarga i per tan es
redueix el volum dels banys de
rentat que han de ser tractats.

4
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En el nostre anterior F¡ltration
NEWS várem publicar la taula del
estandar ISO 4406 sobre el contin-
gut de partícules en un líquid.
Aquest és I'estandar que més s'u-
tilitza en el sector meta l.lú rg ic.
En aquest número publiquem la
taula del cod¡ NAS 1638, que
també s'utilitza en alguns casos.

Hem assenyalat amb un cercle les
qualitats mitges, raonablement
exig¡bles, en els processos
meta l.lú rg ics.

NAS-7: Operacions de brunyit o
rectificat que requereixen una
q ua litat excepciona l.

NAS-8: Operacions de laminat,
bru nyit i rectif icat d'a lta q ua I itat.

NAS-9: Operacions de rectificat o
meca n itzat genera I de q ua litats
m itja n es.

NAS- 1 0: Operacions de meca-
nitzat general.

CoNTROL DE QUALTTAT DE FTLTRAC|Ó

coDr NAs 1638
coNnNGUT DE pnnicums

DiMENSIO PARNCULES 5-10¡rm 10-25pm 25-50pm 50-100¡.rm > 100pm
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S'HA DE MINIMITZAR TIMPACTE AMBIENTAT ORIGINAT
EN EtS PROCESSOS DE FI!.TRACIÓ

Equip d'assecatge de Llots tipus 2 CALL 400, instal.lat
d'eines de tall per assecar llots procedents de 4 Filtres
bugies flexibles, de la nostra competéncia.

en una fábrica
a precapa amb

NOVOTECNIC ha desenvolupat
eq u ips per rea litzar el secat de
llots procedents d'operacions de
f¡ltració amb filtres a precapa.

Com a conseqüéncia de
l'excel.lent rendiment i funciona-
ment d'aquests equips, molts dels
nostres clients ens han adquirit ¡

adquireixen, equips de assecatge
NOVOTECN lC, per acoplar-los a
filtres a precapa de la nostra com-
peténcia.

Alguns dels nostres competidors
no disposen de sistemes eficagos
per assecar els llots procedents de
la descárrega dels filtres a precapa.

S'ha de tenir en compte, que varis
dels nostres clients que ens han
adquirit aquests equips d'assecat-
ge de llots, están recuperant fins
un 75% de l'oli, que abans eva-
cuaven amb els llots de les seves
fábriques aconseguint amb aixó,
estalviar-se el pagament de les
altes tases que aixó comporta.
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KORTA, S.A. INAUGURA NOVA FABRICA

AMB ROSCA ESFERICA DE PRECISIO

La p restig iosa f irm a basca,
KORTA, dedicada a la fabricació
d'arbres amb rosca esférica d'alta
precisió, ha inagurat la seva nova
fábrica a ZUMAYA.

Sobre un solar de 10.000 m2, s'ha
construit una fábrica de 5.000 m2 ,

equipada amb tots els mitjans
necessa ris per ga ra ntitza r u na
qualitat excepcional en els seus

arbres roscats de boles que van
des de @ 12mm. fins A 200 mm. i

amb longituts de f ins a 22 metres.

A més a més d'instal.lar maqu¡na-
ria de precisió q ue fa fa lta per
aquest tipus de fabricació KORTA

ha climatitzat tota lment la fá brica
Tots els departaments (magatzem
de recepció de materials, seccions

de mecanitzat de desbast, de rec-

t¡f¡cat del desbast, rectificat d'aca-
bat de control, etc.) estan sempre
a una mateixa temperatura, amb
el qual s'assegura I'estabilitat en

les longituds de les barres iarbres
amb rosca esférica de precisió,
durant tot el procés de fabricació

Els controls de mides són total-
ment f iables, donat que no h¡ ha

diferéncies de temperatura entre
diferents departaments de la

fábrica.

S'ha de destacar també la

instal.lació d'una nova central de
filtració a precapa NOVOTECNIC,
que filtra l'oli de tall de les opera-
cions de rectificat dels arbres ros-

cats.

D'ARBRES

central de filtració a preca-

NOVOTECNIC tipus FTD 40

35 que té una capacitat de

35.000 litres d'oli , ¡ f¡ltra i dis-

tribueix un cabal de 1.200

l/min. d'oli rectificat, amb una

qualitat nominal de f iltració
ISO 44OG cod. 19116

Aquesta excepcional qualitat de
f¡ltració assegura una perfecta
q ua I itat geométrica i su perf icia I

de les pistes de lliscament dels
a rbres a m b rosca esférica, to m bé

s'aconsegueix un increment
important en el rendiment de les

moles i les máqu¡nes.

La central de f iltració va equipada
amb un sistema de ref rigeració de
I'oli de tall, mitjanqant un grup
frigorífic de 60.000 Kcal/hora, el

qual permet distribuir a les

máquines, I'oli de rectificat a la

temperatura ambient de la
fábrica.

KORTA ha real.litzat una forta
inversió, peró amb la construcció
de la nova fábrica i els equips que
ha incorporat es sitúa en una posi-

ció de primera línia, en el mercat
mundial de fabrica nts d'arbres
amb rosca esférica de precisió.

La

pa

DA
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CAIXES DE CANVI I CARCASES D'EMBRAGAMENT DE

AGt{ESI
Un dels principals objectius del
g ru p VO LKSWAG E N, és f a brica r
vehicles més robustos, segurs i fia-
bles, peró a I mateix temps més
lleugers, per reduir al máxim el
consu m de ca rbu ra nts i en conse-
qüéncia disminuir la contaminació
a m bienta l.

Es per aixó que VOLKSWAGEN
esta rea I itza nt g ra ns inversions,
per incorporar en els seus vehicles
components realitzats amb MAG-
NESI, un metall més lleuger que
I'alumini, imolt abundant en la
natura. Aquest material té, a més
a més del seu baix pes específic,
una alta resisténcia ¡l'avantatge
que es mecanitza facilment.

Recentment a la seva fá brica de
canvis GEAR BOX DEL PRAT, ha ins-
tal.lat un nou Sistema de
Meca n itzat Flexible de ca ixes de
canvis icarcasses d'embragatge de
MAGNESI.

La lín ia FMS ha estat d issenyada ¡

subministrada per la firma bavara
GROB, la qual ha confiat a NOVO-
TECNIC el projecte, subminis-
tre, ¡ muntatge del sistema
centralitzat de f¡ltració de I'oli
i separació de les virutes de
MAG N ES I.

A.. CANALS NAPIDS:
Dos canals rápids de 45m. de longi-
tud a on les máqu¡nes descarre-
guen l'oli de tall juntament amb
les virutes. Aquests canals disposen
de Jets d'arrossegament, estraté-
gicament situats, per assegurar
una total neteja dels canals.

8.. TANCS TRASVASAMENT
Dos tancs de trasvasament de I'oli
brut juntament amb les virutes de
mag nesi.
Aquests tancs, disposen de
d ues bom bes centrif ug ues de
pas total, que poden bombej ar
materials sólids, i d'un sistema
d'ag ¡tació especia I q ue evita la
deposició de virutes en el f ons.

Pel mecanitzat del magnesi no pot
utilitzar-se emulsions o solucions amb
aigua. Aquest material s'ha de
mecanitzar amb olis de tall enters,
ja que aquests no pateixen cap tipus
de reacció amb el MAGNESI.

La firma VOLKSWAGEN ja está incorpo-
rant en els seus vehicles caixes de canvi,
diferencial i carcasses d'embragatge,
construides amb aliatges de MAGNESI.

Es tracta d'una central de filtra-
ció a precapa NOVOTECNIC
tipus 2 FTD 75 DA 90, capag de
filtrar un cabal d'oli de tall de
5.000 l/min., amb una capacitat
total d'oli de 100.000 litres.

La central de f¡¡tració está muntada
sobre el terra de la f¿brica.
El sistema complert comprén:

i

C.- CANONADA RETORN
Una xarxa de canonades aéries
de retorn de I'oli brut i virutes
fins al tanc dragat de la central.

D..TANC DECANTACIÓ
Un tanc de decantació amb dragat
automátic per la separació auto-
mática de les grans virutes de
Magnesi. Aquest tanc disposa d'un
sistema de decantació especial

E.

#
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desenvolupat per NOVOTECNIC, que permet augmentar el
rendiment de la decantació fins el 98-99o/o. Amb tancs de
decantació estándar s'aconsegueix sep arar només un
25-30o/o de la viruta de Magnesi que arri ba als esmen-
tats tancs, ja que les virutes de magnesi tenen una
g ra n ca pacitat de f lotació.

E.. FILTRES A PRECAPA
Dos filtres a precapa NOVOTECNIC tipus FTD 75, amb un
cabal cada un de 2.650 l/min. Aquests filtres están preparats
per utilitzar com coadjuvant de filtració, cel.lulosa.

Aquesta cel.lulosa procedeix del nucli de les panotxes
de blat, que és un producte "verd", ja que es tracta
d'una planta de creixement anual..

La qualitat de filtració que s'obté amb aquests filtres a pre-
capa NOVOTECNIC es ISO 4406 codi 19/16.

F..SISTEMA REFRIGERACIÓ DE TOLI DE TALL
Poténcia frigorífica de 110.000 Kcal/h amb un circuit tancat
de recirculació d'oli. En el qual es refredat, mitjanqant un
intercanviador a¡gua-oli iun grup refrigerador d'aigua amb
una poténcia instalada de 44 kW.
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G.. CANONADES DE DISTRIBUCIO
ConstruTda per una instal.lació de canonades aéries amb baixant pels Jets de " rentat" dels canals rápids.

Aquesta central de filtració incorpora els nous desenvolupaments tecnológics realitzats per NOVOTECNIC.

Cal destacar la Pantalla Táctil en la qual es centralitzen l'accionament i control dels diferents components
de la central de filtració i l'emissió de missatges escrits d'alarmes i d'ajuda per donar solució a l'origen de les

mateixes. Amb aixó l'operador pot establir "diáleg" amb la Central de Filtració.

NOVOTECN I C EU ROPA, S.A.
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E-08130 - STA. PERPETUA DE M.
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e-ma i | : eu ropa@novotecnic.net
web: www. novotecn ic. net
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